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Le Groupe Spécialisé n° 14 «Installations de Géhié Climatique et Installations Sanitaires » '
‘a examiné, le 9 octobre 2007, la demande de révision de I’'Avis Technique 14/03-782 sur le
'systeme de canalisations en PP-R « NIRON », de la société NUPI. Le Groupe Spécialisé n°
14 a formulé, concernant ce produit; FAvis Technique Girﬂpl':é& Cet Avis ne vaut que pour
les fabrications bénéficiant d’un certificat CSTBat attaché a I'Avis, délivré par le CSTB.

1. Définition succincte

1.1 Description succincte

Systeme de canalisaiions a base de tubes et raccords en PP-R
destiné aux Instalations de chauffage basse tempera:ure. de
distioution d'eau chaude et froide sanitalre ef aux circults fermes
dreau frolde ou giacee.

Le sysiéme ¢ NIRCN » est compose de tudes et raccords en PP-R
(polypropyléne random copolymeére) 3 assemblage par poiyfusion pour
las DN 16 a 125 et dlectrosoudage pour les DN 20 a 125.

Dimensions : DN 16, 20, 25, 32, 40, S0, 63, 75, 90, 110 et 125 (Sé&fe
S = 2.5 sefon NF EN ISO 15874-2 et ISO 4065) :

Dext xe: 16x2,7 20x3.4 25x%4,2 32x54
40x56,7 S0x8.3 63x 10,5 75x125
20 x 15,0 110x183 125x208

Ce sysiéme de canalisation constiue un sysiéme de famille B selon la
dennition du Guide Technique Spacialise (e-Cahlers CSTB 3597 - Juln
2007) solt : Avis Technique formuié pour un type de fube associé aux
racCords speciiques NIRON,

L'assoclation du tube avec des raccords non definis dans le présent
Dossler Technique est Inferdlie.

1.2 Identification des produits

Les &émenis de marquage relatifs a la Cerlification CSTEBar sont
definis dans le Reglement Technique RT 15-1 « Systemes d2 canall-
sations de distribution d'eau ou d"evacuation des eaux ».

1.21 Tubes

Les tubes sont de couleur bleu cialr. lis dolvent &re marqués d'une
maniére Indekeble, au molns tous las metres, et comporter au molins
las Indications sulvanies :

+ [e nom du tituiaire etiou Ia d&nomination commerciaie du produit,
» lidentification de Ia matire,
« e giameéfre nominal et I'épalsseur de parol nominaie,

« les classes d'appllcation, compiétées de leurs pressions de senvice
et {emperatures maximales de senvice respectives,

« e numero de l'Avis Technique,
 ie iogo CSTBat sulvl des deux demiéres parties du n® de certificat,
 ies repéres de fabrication parmettant Ia tragablite, au minimum :
- période de fabrication - minimum mois/année (chiffires ou codes),
- Identification de I'usine s'll existe plusieurs sites {nom ou code),
« le marquage metrique.

1.22 Raccords

Les raccords sont de couleur bleu cialr, Identique 3 celle des tubas. Iis
dotvent étre marqués Individuellement et comporter au moins les
Indications sulvanies :

« Ie nom du titulaire etiou la dénomination commerciaie du produit,
« ie giameéfre nominal du tube assocle,
« ldentification de 13 malidre (PP-R),

«» |e logo CSTBat {non obligatoire),

» [es repéres de fabrication pemmettant Ia fragablliteé comportant au
minimum :

- la période de fabrication, au minimum le mols et I'année, en chif-
fre ou en code,

- Ndentification de F'usine quand Il existe plusieurs sites de fabd-
cation, par nom ou coda.

1.23 Emballage - Conditionnement

Le detall du marquage des emballagesiétiquetages des prodults est
definl dans le Regiement Technique de Cestification CSTBat RT-15.1.

2. AVIS

2.1 Domaine d'emploi accepté

identigue au domaine propose :

» Ci3sse 2: 6 bars - Alimentation en e3u chaude s3anitaire (et en eau
frolde sanitaire 20°C/10bars),

= Classe 4 : 10 bars - Radiateurs basse température

» Classe « Eau glacée » : 10 bars.

Les ciasses d'applcation 2 et 4 sont conformes a 1a norme 1SO 10508.
Selbon cefte nomme 1 est rappele que quellz qua solt la ciasse dappll-
calion retenue le systéme doit également satisfalre au transport d'eau
frolda 3 20"C pendant S50 ans et une pression de service de 10 bars.

La ciasse d'application « Eau glacee » felle qua définie dans le Guide
Technlqua Spécialisé comespond aux Installations de condiionnement
d'alr et de rafralchissement dont 1a temperature minimale est de 5°C.

Les pressions de seqvice Pd, pour chacune des ciasses dapplication,
sont determinees selon les regies de dmenslonnement des nomes

relatives aux « Systémes de canallsations en piastique pour ies Instal-
Iations @eau chaude i frold2 ».

2.2 Appréciation sur le systéme

2.21 Satisfaction aux lois et réglements en vigueur
et autres qualités d'aptitude a I'emploi

Confarmité sanitalre

Les tubes et raccords “NIRON » font I'objet d'Atiestations de Confor-

mite Sanitalre (arréde du 29 mal 1997 et modificatifs), déposees au

secretariat.

Aptitude a 'empiol

Les essas effectués alnsl que les references foumies pemnetient

d'estimer que I'aptifude a I'empiol de ce sysiéme est satistalsanie.

Gamme dimensionnelie

La gamme de tubes et raccords proposée pemet [a réalisation des

Installations les plus couramment renconirées pour ie domane dem-

plol vise.

Autres Informations tecnnfques g
« coefficient de dilatation : 150 10 mimk
» conducliblize thermique : 0.24 WimK.

2.22 Durabilité - Enfretien

Pour l2s applications envisagées, I3 durée d2 vie du systéeme est
équivalente a celie des systemes traditionnels.

Lors dune Intervention sur une partle de 'instaliation nécessitant
Fuilisation dune source Infense de chaleur (exemple : chalumeau), les

partias das tubes ou raccords risquant d'éire exposées a une tempeéra-
ture superieure 3 100°C dolvent &tre protégees.

2.23 Mise en ceuvre

Le mode de mise en csuvre décrt dans le Dossler Technique est
consldéré comme adapte au prodult.

La mise en oeuvre dolt &tre réalisée conformément au Guide de mise
en o2uvre du fabricani. Ce guide dewra porter le numeéro de I'Avis
Technique et rappeler qull tiant Teu de Cahler das Prescriptions Tech-
nigues de mise en oeuvre du présent Avis. Le Groupe Speéciallse
devra étre Informe de toute modification apportee a ce guide.

La realisation des assemblages par polyfusion ou électrofusion ne doit
étre effeciude qu'avec ks outillages specifigues du fabricant et dans
les conditions definles dans las notices techniques de celul-cl
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2.3 Cahier des Prescriptions Techniques

2.31 Spécifications
Les tubes et rmccords sont conformes a Ia nommea NF EN ISO 15874
« Dimensions :

Les dgiamedres et épalsseurs des tubes sont conformes ala séfe S =
2,5 des normes NF EN 1SO 15874-2 ef 1SO 4065. Leurs toiérances

sont, selon Iz norme ISO 11922-1, de degrés suvants :
- dagré A pour le diameétre exiérieur moyen,
- dagra V pour I'épalsseur.

Dextxe(mm)| Dext(mm) | Epalsseur (mm)
16x27 16-0+0,3 27-0:04
20x34 20-0+0.3 3.4-0:0,5
25x 4,2 25-0+0.3 4,2-0:06
32x54 32-0+0.3 54-0:07
40x 6,7 40-0+0.4 6.7 -0:0,8
SOx83 50-0+0.5 §3-0+1.0
63x10,5 63-0+0.6 10,5-0+1,2
75x 125 75-0+0.7 1250414
ol x 15,0 S0 -0+0.% 15.0-0+1,6
110x 183 110-0+1,0 18,3 -0+2,0
125x20.8 125-0+1,2 2080422

Indkce de fuldize (fubes, raccords) -
- Conditions d'essals : NF EN ISO 1133
- Specificalions :
- surmaliére premiere (granules) : MFI 190S = 1 gF10 min

- différence entre mesure sur matiére premiére et mesure sur
tubesaccord = 30 %

Refrait a chaud

- condiions d'essals - NF EN 1SO 2505, Mét_ A, 135°C - 15 min
- specifications trefralt =2 %

Caracieristiques en traction :

- conditions @’essals : NF EN I1SO 6258-1 et 3,

- spectications : Rs2 ou Rrz 20 MPael A =z 500 %.

Temps dinduciion a I'oxydation {T10) :

- conditions dessals : NF EN 728,

- spectications : TIO = 20 min & 200°C selon declaration du fabri-
cant et venfication d2 |a reproductidiilie des résuitats obtenus au
CSTB lors de Instruction de 'AvisTechnique

Résistance a la pression (bubes, raccords)
- condiions d'essals - NF EN 921
- specifications 95°C - 3,6 MPa -t> 1000 h

2.32 Autocontrole de fabrication et vérification

2321 Autocontrole

Les résuitats des conirdles de fabrication (§ 3.4 du Dossler Technigque)
sont pories sur des fiches ou sur des registres.

2322 Veérification

La verfication de I'autocontrdle est assurée par le CSTB sulvant les
dispositions préwues par [@ Réglement Technigue de Certification
CSTEat RT 15-1, elle comporte nofamment :

3) fexamen en usine, par un Inspecteur du CSTB, de Ia fabrcation at
de rautocontroie,

D) 1a verdfication des caracieristiques définies au paragraphe 2.31 du
present cahler des prescriptions fechniques, par des essals effeciuds
3u laboratolre du CSTB, sur des fubes et raccords preleves lors das
vislies de verification.
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24 Conclusions

Appreciation globale

Lutilisation du prodult dans le domaine proposé est appréciée
Validite

Jusquau 31 octobre 2012,

Pour le Groupe Spécialisé n*14
Le Président
A. DUIGOU

3. Remarques complémentaires
du Groupe Spécialisé

Ciassss d"applicafion :

Compie tenu de 13 prise en compie des NOMMeESs eurcpéennes, I3
comespondance entre les désignations des anciennes et des nou-
velles ciasses d'application est Ia sulvante :

Anclennes Nouvelles Applcation type
designations | deésignations
Ciasse Ciasse 2 Almentation en eau chaude et
ECFS frolde santiaire
Classe 2 Ciasse 4 Radiateurs basse tempéra-
ture, chauffaga par ke sol
Ciasse 0 Classe 5 Radarewrs hawte fempératre

Pour Information : Ja Classe 5 (chauage raalateurs haute tempera-
ture) nest pas visée par ke prasent AV,

Les nouveles classes d'application 2, 4 et S sont conformes a I
nome ISO 10608. Selon catie nome 1 est rappelé que quela que
solt 1a classe d'application retenue le systéme doit également
satisfaire au fransport d'eau frolde a 20°C pendant 50 ans et une
pression de seqvice de 10 bars.

Le Rapporfeur du Groupe Spécialisé n°14
D. POTIER




Dossier Technique

A. Description

1, Généralités

2, Definition des matériaux constitutifs

1.1 Identite

» EESitalen coenmniidiale | Sysidme RIRON

v Socfels  HUPI S pA_
Viz DellArtigalanaio, 13

128058 Cashyl cueiyaf Bossgna
ITALIE

» Usiees @ MU A& Casbal Guefo 4 EoMma Jhubes)
GEOT & RSk ATSiEe [rRosoeds)

1.2  Définition

Sysiemme de canallsatons @ baze de tubes B racconds en PRAR
destine ape Mstaiztons o2 chaulage b[esse tem;n!miure_ da
disiibwrdon dedu cheude e fAfde sanifale ef aux cruts Temes
ﬁ'ﬂﬂuﬂ'ﬂ|ﬁ¢ﬂ'§ﬂtﬂ.

Le sysitme < HIROCH » sl compaze o8 tubes &t raocoals en PP-R
{priypecoylane mNdom COpHYmEne) 3 2ssemiblage par payiEskn pour
e 0N 163 125 &b slegigsoudsde pourles Ol 20 4 125
Cimensions - DM 16, &0, 25, 52, 44, 5 &5, 73, 80, 110 & 135 {Seie
5 =2 55800 NE SN 5D 155742 of |50 diES)

Cepdze: t6x2F 2hx3d 2EwdR 3254
di K67 LR 63 ¥ 13 Tox 125
0150 FiRx18s 1Z5XI0E

e sysieme de canalisation eomssiie L sysieme de famie B el la
dafinkion du Guide Tevhalque Spacialiss (aCaffers CETE 3507 —un
ZOMTY 561 1 ANes Tetirique Tomula pour un bype da fube as2ate auy
raceses sphesiques RIROM,

L'eseacizilon 41 ke Fies $es E0CLOES non o2ls dans e présan
Cofssie Teohriqies oo missdne,

1.2 Domaine demploi

* CLESE 206 TAs - ATTERLER &0 L34 SRl SRl {2h &n sau
Tralde sanltalre 30" CHdbars),

» Ciggza 4 D0 bars - Radialeurs basse lempemiune
w GIEEEE ¢ EOl glacés s @ 10 bars,
Les cizsses applfoaton 2 et 4 sond confornes A la nomms 130 16505

& comespondsnt are condibicns #rilssvon defnles dans 8 fabieqy 1
Ghapegs |

La résine e bass das tubes et mosds st 1 polypropylisne copoly-
mare statetique [FP-R)

Les biperts melaliares S5 mosocss mivtis (Ialsen b patyprapy-
Hnalcomposant matalique et oo audd) ot en akon nkkelé

3. Définitton du produit

Giasse|  Fegime e Ragme Régme AppTcation fype
e rhasgenal | eehrerds
2 TOMC 48 ans 50 95 Almentation 2n
(L Hanh BEl chaukde #1
fraida gan i
i 2°C 2.5 ENE JoG 100°C RadiEteurs b3sse
+u3G A0 ans | 2.5 an% il temperabue,
+60% € 08 ANE chauttage par ke sol

Tabeanr 1 — Gasses Fapphcain

Sedon | Bonme 159 16505 | et rappee que ouetle que saf 13 dasse
dapplcation retenue 1e systams= doit agatement satisfale au tenspol
ez fmf{de 3 307 perdant 53 ans ef une pressinn oo service de 10
Bars,

L3 cizsse d'sppilcation « Sau gfacte » kula qua defme dans [= Culde
Tochigue SplaTed COmespond 20 IREHllons 8 conducanemen
@3l gt de afrafehisoement deat 1 tempermiure minfmale est de 50,

Les precshns de seqvics P, paur chiatans des oasses Tapplicadon
sot RIRTEeS RN MG MegRs de amensleendmend Sef nomes
Ielasees U « Sysiemes do canalicatons an plastque pour o (roal-
latiors d'eau chaude &) frolde 2.

3.1 Diameétres, epaisseurs, gamme
dimensiohnells

1T Tubes

Les ubes 500 opagues g couleurbfey cay.

Les damtires et fpalsseirs dos twbes son conformes 3 13 sérfe 5 =
R5 00 raomas N BN 150 15802 ¢ 650 S005, Lop 1esanses
soot, sefa (3 nomne 120 115221, 4= deqres sulianis -

- degm A por e diamigie ERNEfiEur MOyen,
~ deqre W pow Pepalsseur,

Les carmciatsikpaes dimemslonneles des tiéwes 5008 prscis2es dans k2
EAR2a g & ClaDapls

Dt % £ {mm) Dt [miam) Epaks2ur [mim)
1B 4 16 0403 8,7 A2
HxE3d 20 DS 3,4 el 5
A5 xd2 28 40,3 4.2 A350.6
F2xsd I D40 S 3,4 -7
A0 6T A4 40,4 &7 Aed8
S0xs3 S D405 230310
B3 105 53 040,56 1BS5-0+12
Foxizs TS -040.7 1250314

&1 %150 Sh-0+0.5 120 -4 1.6

110 £ 18,3 TD-2+1,0 1853120

125 % 294 135 041,23 IR Jo

Tamesd F — CIEciErsures dimensioanayias
512 Racoords

Les rateds en PE-R son: de coub=ir Beu efalr, iemtigue 2 calle du
e,

L3 reallsaifon des -EEE-EI'I:'IBE.QE‘E pay SaLfue aecesste 'ubleatfon des
oatlilages spasifigues oo palyfusion ot Ftketiasopiage du faAreant
(voir paragrephe 313}

bLes oo pHﬂ'ﬁEﬂEﬂ[ M

» Fassembiage par palyfzson ou Sectrocordags de tibes el Recorts
g PE-R,

s U'zssemblage paréleciosoliage de bes en PP-R,

v 3 llgto SUF COMposant metalliqee du mseau par Mnbenmdiare g2
FRGOLTdE PDRES ANEe COMPE &R palypeddyiene & mesct metalligee
fl=té 20 pas du gas.

L3 gamime des Reooqds composhe -

« [eg mcargs 3 pohTucten, de BN 16 2 128, powr 13 foachon
J'Eemeants en PR

-+ METENoNs, Coutes (45 et 907, 185 SpE o Tols,
» redisdions, Feassolies (bouchans, MDEs pre-Smiss, . b

» [25 IACCIRES mbdes, de O 16 & 75, pour F3 jonclicn endre Asments
ef FE-R ol elemanls metalimes
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- racconds deoits maie ou femeile,
- coudes a 50° make ou femele,
- tes (defivation male ou femelie).
o |¢6 raccOrds Heolroscudabies | manchons de DN 20 3 125,

Les caracterisiques oetalliees des raccords ont ete deposees au
secrélariat.

3.13 Accessoires

3) Cutdlage de soudure par polyrusion

Il est ivre s0US coffrel avec nolice aulliisation,
Principaies caractéristiques :

* Jlmentation 1 220 v,

« reglage de temperature automatique,

« témoin de mise en {empéraiure,

* matrices de ON 16 3 32.

L'utilisatfion de ia soudeuse est imperative pour réallser les assembia-

ges e ON 2 63, Pour [¢s diamatnes Inferieurs. ceux-i peuvent élre
réallses manueliement.

b) Cuwilage de sowdure par électrosoudage
Il est Iivre soUS Coffret Ivec nolice aulliisation,
Principaies caractenistiques :

* Jlimentation : 220 V,

« reglage manuel du voitage et du temgs de soudure en foncson du
diametre,

* Ingicateur de secume (8 cooes g alarme),
= 3ffichage du dlametre et décompie visuel du temps de soudure.

3.2 Etat de livraison

Les fubes sont Iwies en bames droites g2 4 mefres sous emballage
plastique anb-UV. Les raccords sont conditionnés sous sachet plastk
que, et Ires en carton.

Les outlis dassembdlage sont Ivies avec Iivret drentreien et
autinsazon,

3.3 Principales caractéristiques physiques
physico-chimiques et mécaniques du produit

« coefcient g2 dllatasion : 150 10° mim.K.

o CONSUCUDIRE tharmique : 0.24 WIm.K.

« masse volumique : 0,885 giem3

* module gretasticne : S00 MPa

3.4 Controles effectués aux différents stades

de la fabrication

Les usines de fabrication des tubes et des raccords sont sous sys-
{eme o2 management de I3 qualiteé cedtifié conforme 3 13 norme SO
9001,

3.41 Controles sur matiére premiére

L2 valeur ge NMnglce de fuidie 3 chaud, Indquée par ie foumisseur
fofs G chaque INraison, est vértiee par ke fabricant.

3.42 Controles en cours de fabrication

Le controle dimensionnel est realise en continy aves redeve sur fiche
fype de contrlie toutes les 2 heures pour les tubes et toutes Ies 8
heures pour [es raccords.

3.43 Controles sur produits finis

Des essals en laboralore dusine sont effeciugs dans les conations
definies dans le tadfeay 3 Ngurant en annexe.

3.5 Marquage

La societe NUPE s'engage a respecter les exigencas definles au § 1.2
« [dentification des produits » de FAvis Technique c-avant

3.6 Description du processus de fabrication

Les fubes et raccords sont fabriques sulvant les techniques courantes
dextrusion et amjection,

Des Informations datalices ont ete deposees confidentfelement au
sacrétariat.

4. Description de la mise en ceuvre

4.1 Généralités

Les regies geémérales définles dans k2 DTU €5.10 « Canalisations

d'eau chaude cu MOIGE SOUS PIession 3 MNterieur Ges bITments » sont
applkables au systeme.

4.2 Réalisation des assemblages

La reaksation des assembiages dolt étre effeciuee conformement a l3a
documentation technigue du fabicant.

4.3 Prescriptions particuliéres relatives au
systéeme
L2 poste en Inaccessivie n'est autorisee que dans le ¢as ou les as-

semblages ne comportent que des Halsons par soudage (llaisons
Indemontabies).

5. Mode d’exploitation commerciale du
produit

La commerciaksation en France du systéme est 3ssurée par un re-
£23u de cistriduteurs,

B. Résultats expérimentaux

Les essals effectués sur ¢e sysieme de canalisations font I'objet du
rapport d'essals 20353, CA 95-001, CA 95-004, CA 07-014 du CSTB.

C. Références

Une liste de reférences 3 ede aeposee au secrelanat.

Tableaux et figures du Dossier Technique

Tabieau 3 - Contrdles sur produits finis

Essals Spécifications

Fréquence

Indice de Nuiite (tube,

raccords) MET 19075 produt sl

= 1¢/10 min sur granules et vanation maxmale g
0% entre Ia mesure sur granulés et Ia mesure sur

1 fols par lot et 3 chaque démarrage de machine

Refrait 3 chaud {tube)

135°C (1,20U4h) retra<2 %

1 fols par ot avec un minimum dune fois par semaine

Tenue 3 I3 pression {fube,

20°C-16MPa-t=1h

1 fols par lot €2 3 chaque démarrage 6 machine

r3ceoed)

$5°C-36MPR-1=1000 N

en conkinu (fous les dlameines 3u moins une ois par
an)

1kt = 1 machine, 1 dimension, 1 lot de matisre premire.
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